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BAPRO one INIEKCJE MAX

Maszyna do zadan specjalnych!
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Specjalistyczna mieszarko pompa typ BAPRO one INIEKCJE MAX to
wysokowydajna maszyna do prowadzenia prac zwigzanych z
wypetnianiem przestrzeni pomiedzy sondg geotermiczng, a $ciang otworu
wiertniczego, wykonywanego dla instalacji pomp ciepta. Wypetnienie wykonane przy
uzyciu maszyny wraz z odpowiednim materiatem zapewni duze przewodnictwo
cieplne, obnizajgc opor
termiczny otworu. Proces
polega na umieszczeniu
odpowiedniej ilosci materiatu w
strefie uszczelnianej, gdzie w
wyniku adsorbcji wody
nastepuje pecznienie
materiatu, zwiekszenie jego
objetosci tworzgc warstwe
bentonitu nieprzepuszczalng
dla wody. Zaczyn poprzez
zwiekszenie swojej objetosci
wypetnia catg przestrzen
pierécieniowg nawet w
otworach o powiekszone
Srednicy co gwarantuje 100 %
uszczelnienia.
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Konstrukcja maszyny oraz
zastosowane rozwigzania
techniczne gwarantuja
bezawaryjng, prostg i
jednoczes$nie maksymalnie bezpieczng prace. Gabaryty maszyny oraz jej ciezar
zapewniajg tatwy i poreczny transport. Zaletg uzytkowania maszyny jest wysoka
wydajnos$¢ pracy przy jednoczesnie niskich kosztach eksploatacji. Ideg jest by w
sposob ciggly prawidtowo wymieszaé zaczyn a nastepnie pod cisnieniem tloczy¢
wezami do rury iniekcyjnej. Odpowiednia ilo$¢ zaczynu wraz z naszg maszyng jest w
stanie doktadnie wypetni¢ otwér, wypierajgc z niego pozostatosci ptynu wiertniczego.
Kazdorazowo dostarczony do zasobnika na suchy materiat odpowiedni rodzaj L
materiatu jest w sposob automatyczny pobierany i dostarczany do strefy mieszania z r—" =
wodg. Maszyna zapewnia ciggto$¢ mieszania w odpowiedniej proporcji materiat do } 2 :
wody. Gestos¢ zaczynu podlega regulacji dzieki zastosowaniu wodomierza z ~_“,¢ =
precyzyjng skalg dzieki czemu uzyskujemy nalezyte wiasciwosci zaczynu. Gotowy 5 / :
wymieszany zaczyn jest ttoczony wezami do rury iniekcyjnej na dno otworu. i !/
Zastosowanie specjalnie skonstruowanej tzw. pompy slimakowej BAPRO SIEA MAX o

INIEKCJE jest wytworzenie odpowiedniego cisnienia niezbednego dla procesu ' il e,
ttoczenia zaczynu. Po pewnym czasie od momentu zattoczenia rozpoczyna sie proces : =
wiasciwy wigzania zaczynu. Podstawg osiggniecia zatozonych parametréw jest “ | W
uzyskanie optymalnych wtasciwosci na etapie sporzadzania zaczynu. tatwy proces B
przygotowania zaczynu oraz doskonate mozliwosci ttoczenia zaczynu sg gwarancjg

prawidtowego wykonania i jednoczesnie zapewnia jednorodnos¢ wypetnienia otworu.
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Wypetnianie otworu nastepuje po przez zapuszczenie rury
iniekcyjnej na dno otworu wiertniczego. Stanowi to jako punkt

Dane techniczne wyjécia do wypetniania otworu zaczynem.

L. ) . Proces wypetniania otworu zaczynem powinien spetniaé
* Wydajnos$¢ : zmienna standard 40 | / min nastepujgce warunki:
« Zasilanie pradem: 400 Volt - proces wypierania ptuczki wiertniczej przebiegat w sposoéb
- Naped : 2 trojfazowe silniki 400V/ 50 Hz kontrolowany,
» Motoreduktor 5,5 kW 416 obr./min - uniemozliwi¢ segregacje zaczynu,

» Motoreduktor 0,55 kW 22 obr./min - szczelnie wypetniac przestrzen otworu.
» Wymiary D/S/W:1250/720/1530 mm
+ Wysokos$¢ zasypu : 90cm

Kontakt:

adres: PL 45-920 Opole , POLSKA
Brzoskwiniowa 18

telefon: +48 77 45 66 447

telefon: +48 606 91 40 40

e-mail: info@bapro.com.pl

internet: www.bapro.com.pl
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